
故障 Failure 
mode

故障
Failure mechanism

製造上 原因
Production factor

使用上 原因
Application factor

開　　弁
Vent operation

オープン
Open

ショート
Short circuit

漏れ電流増加
Leakage current 

increase

液漏れ
Electrolyte leakage

静電容量の減少
 tanδの増加

Capacitance reduction
tanδ increase

内圧上昇
Internal pressure

increase

陽極箔の
静電容量減少

Reduced anode
foil capacitance

陰極箔の
静電容量減少

Reduced cathode
foil capacitance

酸化皮膜の劣化
Deterioration
of oxide film

電解液の
老化、減少
Electrolyte

deterioration
and reduction

電極間ショート
Short circuit

between electrodes

引出しタブ
端子の断線
Breakdown
of lead tab

腐　食
Corrosion

ハロゲン化物の侵入
Halogen infiltration

電解液量の不足
Shortage of electrolyte

電極切断バリ
・金属微粒子

Electrode-cutting burrs
・metal particles

引出しタブ・端子部
の接続不十分

Insufficient connec

封口不完全
Improper sealing

機械的ストレス
Mechanical stress

過電圧印加
Excessive voltage applied

過大リプル電流印加
Excessive ripple current

逆電圧印加
Reverse voltage applied

過激な充放電
Severe charging

/discharging

ＡＣ電圧印加
AC voltage applied

カテゴリ上限温度以上
の高温での使用

Usage at
a high temperature

経時変化
Usage for

a long period of time

異常な機械的ストレス
Abnormal

mechanical stress

ハロゲン系
洗浄剤の使用

Use of halogenated solvent

接着剤の使用
Use of adhesive

コーティング剤の使用
Use of coating material

代表的 故障 要因／Typical failure and  Factors Caused

封口材老化
Deterioration

of sealant material

密閉不十分
Insufficient sealing
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